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Réduit les efforts de coupe 
en usinage difficile et 
épaulement profond
yGéométrie ondulée de l'arête de coupe 

avec le brise-copeaux MH fragmente 
le copeaux en fines particules.

yL'arête droite du brise- 
copeaux JM produit 
un excellent état 
de surface.

Fraise deux tailles à plaquettes indexables : grande hauteur de coupe
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Empêche les copeaux de s'agglomérer et 
d'endommager le corps de l'outil tout en 
conservant la rigidité globale de l'outil.

Fraise deux tailles à plaquettes indexables : grande hauteur de coupe

Caractéristiques

Performance de coupe

Plaquette

Dépouille secondaire

La rigidité élevée de la fixation et du positionnement des 
plaquettes évite tout endommagement de l'arête de coupe, 
même dans les conditions d'utilisation les plus difficiles.

Rigidité élevée de la fixation

Vue en coupe d'un copeau

Réduit l'impact 
lors de l'entrée 

en matière.

Faible effort 
de coupe

Fragmentation copeauxFaible effort de coupe

Force résultante

Force de 
réaction

Force d'avance

Conventionnel

Positionnement sur 3 faces

Force résultante
Force tangentielle
Force axiale

Puissance requise : 2.8kw
Conventionnel

Puissance absorbée : 3.1kw
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<Conditions de coupe>
Matière : DIN GGG45
Vitesse de coupe : 100m/min
Avance par dent : 0.20mm/dent
Prof. coupe (ap) : 50m
Engagement (ae) : 5mm
Usinage à sec

L'arête de coupe ondulée 
s'engage progressivement 
dans la matière.

Utilise le même principe d'arête 
de coupe qu'une fraise deux 
tailles monobloc d'ébauche.

Coupe inférieure A Coupe inférieure B Coupe périphérique

Brise-copeaux WH

Arête de coupe ondulée

Coupe inférieure A Coupe inférieure B Coupe périphérique

Brise-copeaux JM

Arête de coupe droite
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Fraise deux tailles à plaquettes indexables : grande hauteur de coupe

Cône n° 50

Référence

Nombre
de dents Dimensions (mm)

Nombre de dents
Coupe inférieure A Coupe inférieure B Coupe périphérique
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Queue cylindrique (Attachement combiné)
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Géométrie Forme Référence 

Revêtu Dimensions (mm) 

Plaquettes 
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Coupe inférieure A Coupe inférieure B Coupe périphérique 

Pièces détachées 

Porte-outil Plaquette Vis de fixation Clé 
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Nota 1)  Les conditions de coupe ci-dessus sont basées sur une machine, une pièce, et un bridage de bonne rigidité, sans vibration. 
        Si des vibrations apparaissent, ajuster ces conditions suivant votre environnement.
Nota 2)  Les vibrations tendent à se produire dans certains cas. Veuillez changer les conditions de coupe dans les cas suivants : 

• Lorsque vous utilisez une SPX4R5044WNL / BT50NL, SPX4R06356BT50NX
Pour A: le contournage ou B: l'épaulement, réduire la vitesse de coupe et l'avance table de 10 à 20%, et l'ae de 50%.

• Lorsque vous rainurez
Pour C : le rainurage, utiliser des porte-outils de haute rigidité comme la fraise SPX4R05016WNES / BT50NES.

• Si l'angle de coupe entre l'outil et la pièce excède 90° quand vous usinez les angles, réduisez la vitesse de coupe et l'avance table 
de 10 à 20%, et l'ae de 50%. Si c'est possible, programmez un parcours pour les angles.

Conditions de coupe recommandées
A : Contournage B : Surfacer-dresser 

Matière Dureté Nuance Vitesse de coupe 
(m/min) Opération 

Acier outil 

Acier moulé 

Fonte 

Fonte ductile 

Fonte ductile 

Régime 
(min-1) 

Avance 
(mm/min) 

Résistance à la traction 
<300MPa 

Résistance à la traction 
<500MPa 

Résistance à la traction 
<800MPa 

Opération 

Acier outil
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